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ILERI IZLENEBILIRLIK
NEDIR?

Yazar: Hakan Civan
Volt Motor - Uretim Planlama ve Lojistik Mudrd

Problemli mamul ve yari mamullerin malzeme bazinda
izlenmesinin yani sira operasyonel parametreler bazinda
(Uretilen makine, Ureten kisi, I1si - basin¢ vb.) beraberce
izlenmesine “ileri izlenebilirlik” diyoruz.

Ureticiler olarak problemli bir Grinu fark ettigimizde
bunu Musterilerimize duyurmak ve gerekli tedbirleri
almakla yukumliuytz. Ozellikle insan sagligina zarar
verecek problemlerde bu yUkUmlaligimuiz vicdani
sorumluluk yaninda kanuni zorunluluk ta tasimaktadir.

Bir Urlin problemini masterilerimize duyururken gazete-
lere, televizyonlara vb. ilan vererek bizim su Grinimuz
tehlike yaratabilir lutfen kullanmayin ve servise getirin
diyebiliriz. Bu hem marka imajimizi zedeler hem de
bUylUk maliyetlere yol acabilir.

lyi kurgulanmis bir izlenebilirlik sistemi bizi hem imaj hem
de para kaybindan koruyabilir.

Musteriden problemli bir mamul geri déndiginde veya
Uretim sUreci icinde bir yari mamul veya final kontrolde
mamulde bir problem tespit edildiginde, dncelikle bu
problemin malzemeden mi? yoksa operasyonel parame-
trelerden mi kaynaklandigi arastirilir.

Eder malzeme kaynakli bir problem yasaniyorsa, bu
problemin

¢ Hangi parti numarali malzemeden kaynaklandigi
* Bu malzemenin hangi yari mamullere ve mamullere
bulastigl saptanmaya calisilir.

Ayrica,

¢ Bu parti hammadden depomuzda olanlar bloke edilir.
* Bu hammaddenin bulastigi, henlz isletmemizde olan
yari mamuller ve mamuller bloke edilir.

* Buhammaddenin bulastidi ve musteriye yollanmis olan
partiler geri cagrilir ve bloke edilir.

¢ Bu hammaddeyi yollayan Tedarik¢i uyarilir ve aramiz-
daki s6zlesmeye gbre cezalandirilir.

Ancak problemler sadece malzeme kaynakh degildir.

Problemin kaynadi bir makinemiz, bir operatérimiz,
operasyondaki IsI - basin¢ vb. gibi operasyonel nedenler
de olabilir.

Burada problemin hangi operasyonel nedenden kaynak-
landigl, bu operasyonel problemi yasayabilecek diger
mamuller ve yarl mamuller saptanmaya c¢alisilir.

Operasyonel problemlerde, bu nedene maruz kalmis ;

« [sletmemizde bulunan mamul ve yari mamuller bloke
edilir.

* Musteriye yollanmis mamuller geri cadrilir ve bloke
edilir.

* Bu operasyonel problem kaynadi hakkinda gerekli ted-
birler alinir.

ileri izlenebilirligi saglayabilmek icin ;

* Operasyonlarda, hangi makinelerde yapildigi, hangi
operatdrlerin calistigl, hangi operasyon parametreleriyle
Uretim vyapildigi kaydedilmelidir. Bunlar makinelerin
basina konulan kiosklarla yapilabilir.

¢ Bu kiosklara barkod okuyucular ve barkod yazicilar
baglanarak, operasyonda harcanan malzemelerin lot/seri
numaralari kaydedilir. Uretilen malzemelere de lot/seri
etiketleri basilir.

« isletmeye giren her hammadde lot/seri bazinda
etiketlenir.

¢ Musteriye giden her mamulin lot seri bilgisi
kaydedilerek saklanir.

Marka imajimizi korumanin ve Kalitesizlik maliyetlerimizi
dustrmenin en iyi yollarindan biri iyi bir ileri izlenebilirlik
sisteminin kurulmasidir.

Kaynak:
(05 Haziran 2017 | Hasan Kemahli )

)Iolt Motor’da
ileri izlenebilirlik Uygulamasi

Hasan Kemahli nin blogunda belirttigi bu a¢iklama nigin
VOLT MOTOR olarak bu projeye adim attigimizi ¢cok iyi
anlatiyor. VOLT MOTOR olarak ileri izlenebilirligi 3 fazli bir
proje olarak ele aldik.

Urettigimiz motorlari daha etkin bir sekilde izlemek ve
yonetmek icin 2017 basinda FS Software ile baslattigimiz
projeyi, 3 faz olarak planladik.

1. fazda Uretilen motorun, kare kod ile tekil numaralan-
masl ve koli ile eslestirilmesi. Standart 6lcUleri belirlenen
paletlere konulmasi saglandi. Boylelikle, palet icin de ki
motor, Uretim safhasindan sevk edilecegi musteri icin
toplanip yiklenecedi ana kadar kontrol altina alindi. 1.
Faz olarak adlandirdigimiz bu kisim 11/07 itibariyle
hayata gecmis oldu.

2. fazda Urtin takibini, motordan yari mamule kadar ya-
yvacagdiz. Boylelikle operasyonel problemlere kadar inmis
olacagiz.

3. fazda surec hammadde yi de icine alacak sekilde
genisletilecek. Tedarikcimizden gelen hammaddeden,
motora kadar ki tim strec izlenebilir hale gelmis
olacaktir.
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FAZ-1 de yaptiklarimizdan biraz bahsetmek istiyorum.
Oncelikle VOLT MOTOR da Uretilen tim motorlar da
onceden de, motor plaketlerinde seri numarasi oldugunu
belirtmek lazim. Yani bu sistem ile yeni getirdigimiz bir
sey dedil. Burada plaket dizayni ve basiminda manuel
kontrol ile yUrGyen sistem tamemen SAP - LASERAL -
FSM senkronizayonu ile otomatik hale getirildi. isemri ne
dayall hazir sablon sistemi kurularak, etiket basiminda
olasi insan hatalarinin 6nine gecildi ve tum seri
numaralari sistem Gzerinden takip edilebilir hale geldi.

Plaketlerin iizerinde bulunan motor degerlerinin
operasyon sorumlularinin manuel girisleri ile yonetil-
irken, Ar-Ge Departmani tarafindan SAP iizerinde
veriler saklanarak, Entegrasyon ile FSM kayitlarina
aktarihip ¢ikti alinmasi saglanmistir.

Montaj sahalarina kurulan istasyonlar ile her bir motor,
kolilendikce motor plaketlerinin basilmasi yine bu Ucld
senkronizasyon ile saglandi. Burada ki amag, musteri
sikayeti olarak zaman zaman karsilanan, koli icinden
yanlis motor ¢cikmasi veya motor etiketi ile koli etiketi
uyumsuzlugunun ortadan kaldiriimasiydi. %100 yapilan
bu islem ile bu hata artik tarihe karismis oldu.

Her bir Motor Mamul Koduna bagli olarak tanimla-
nan Motor Koli etiketleri SAP iizerinde tanimlama-
lari yapilarak FSM kayitlarindan otomatik c¢ikti
alinmasi saglanmistir.

Getirdigimiz baska bir yenilikte, SAP zerinde lot takibi
ile saglanan Urtn izlenebilirligini, seri takibine cevirmek
oldu. Her bir palete konulan her bir motor %100 kayit
altina alinarak, operasyonel olarak, baska bir seriye ait
motorun, ilgisiz bir palete konulmasi engellenmis oldu.

Ayni zamanda Paletlemenin Lot bazinda yapilmasi
saglandi.

Depo yoOnetiminde de, sistematik yaklasim komple
degistirildi. SAP-FSM senkronizayonu saglanarak, FS
SOFTWARE ile tim siparis ve is emirlerinin izlenebilirlik
bazli takibine baslamis olduk.

Artik SAP iizerinde olusturulan Uretim Siparisleri ve is
Emirleri ile iiretilen Motor Serilerini eslestirerek geri
doniik izlenebilirlik kayit altina alinmis oldu. Operasyo-
nel olarak, Uretim Siparisi agciimayan bir motorun plake-
tinin basilamamasi, Uretim Siparisine bagh olarak
okutmasi ve stok kaydi yapilmamis bir motorun koli
etiketinin ctkkmamasi ve palete konulmamasi saglandi.

Mamul

- Miktar |Br. ]

1.00000 AD

Depo da FIFO yaklasimi ile acilan teslimatlarin toplan-
masl, kontrol edilmesi ve sevk edilmesi tamamen barkod
kontrolli hale getirildi. Uretim asamasinda uygulanan
seri takibi, sevkiyat asamasinda uygulanabilir hale
getirildi.

Bir Cariye ait birden fazla siparisin kontrollii olarak ayni
toplanmasi saglandi.

Siparis hazirlama sirecinde operayonel olarak olusabi-
lecek hatalari, Sistem 6nermeleri ve barkod ile hatasiz
hale gelmesi saglanmis oldu. Sistemin baska bir artisi da,
Depo calisanlarinin verimliligi ve siparis toplama hizlari
Olculebilir hale gelmesi oldu.

Dogru iiriinii dogru siparise hazirlama kontrolleri
eklenmis oldu. Sahada toplamasi yapilan stok miktar-
lan kadar irsaliye olusturulmasi saglanarak yanlis islem
kayitlari engellenmis oldu.
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DEGIRMEN SEKTORUNDE
VOLT MOTOR iMZASI

Uretmis oldugu degirmen makinalari ile un ve irmik {iretim tesislerine
anahtar teslimi ¢c6ziimler sunan Gen¢ Degirmen Makinalari firmasinin,
Satinalma Yoneticisi Sn. Zafer Budak ile Volt Motor fabrikasi Saha
Satis Uzmani Sn. Taha Ekmekg¢i’nin,

“Gen¢ Degirmen ve Volt Motor isbirligi Projesi” kapsaminda; BERTA

UN - BURSA projesinde kullanilan Volt Motor lriinleri hakkindaki
soylesiyi sizlere sunmak istiyoruz.

YAZAR : TAHA EKMEKCI Volt Motor - Saha Satis Uzmani

Oncelikle bu calismanin her iki firma icin de hayirli
olmasini dilerim.

Sizlere biraz “Gen¢ Degdirmen Makinalar” firmamizdan
bahsetmek isterim.

Firmamiz 1990 yilinda sektérdeki yerini aldi. 2000’li
yillara kadar daha c¢ok kiclUk tonajli anahtar teslimi
projeler yaptl. 2000’li vyilarin baslarindan itibaren
kazanilan tecrlbe ve yapilan yatirimlar ile beraber daha
bUylk tonajli 600- 700 tonluk) projeleri hayata gecirir
duruma geldi.

Gen¢ Degirmen Makinalart olarak; teknolojinin son
imkanlarini kullanarak (lazer kesim makinalari, robot
kaynak teknolojisi, statik toz boya tesisi) tam oto-
masyonlu tesisler kuran bir firma haline geldik.

Degirmen Sektdérimiazin bugln geldigi noktada; bizim
gibi imalatci firmalarda aranilan en 6nemli 6zellikler;
kaliteli malzeme kullanimi, Kkaliteli iscilik, satis sonrasi
servis hizmeti ve otomasyonun calisabilirligidir.

Stkurler olsun ki firmamiz bulundugu konuma, daha cok
musteri memnuniyeti saglayarak ve eski mdisterilerine
tesis yenileme ve kapasite blyUtme yolu ile gelmistir.
Sektérimizan Turkiye'de oldugu gibi diinyada da blyUk
aktorleri var. Rekabet cok fazla ama kalite hizmet ve
servis hizmeti sunan firmalar, her zaman 6n plana tasin-
maktadir.

Bir un fabrikasinda elektrik motorun ¢cok &nemli bir yeri
vardir. Elektrik motoru, sistemin olmazsa olmazlarindan-
dir. Elektrik Motoru deyince akla ilk olarak verimlilik
gelmektedir. Avrupa’daki rakiplerimiz IE3 motorlarini
standart kullanima gecirmistir. Firmamiz da kendi Ureti-
minde |E2 verimlilikteki elektrik motorlarini standart
olarak kullanmaktadir. Son dénemde IE3 elektrik motor-
larin Turkiye’de Uretilmesi ile birlikte biz de verimlilik
adina bu motorlart  kullanmaya ve mdusterilerimize
Onermeye basladik.

Strekli kullanimda IE2 ve IE3 tip motorlarin arasindaki
fiyat farki musteriye yaklasik bir sene icerisinde geri
doénus saglamaktadir. Firmamiz da VOLT Motorlarin ver-
imliligini saglamak ve daha kaliteli bir Grinl yakalay-
abilmek adina; BERTAN UN - BURSA projemizde, Volt
Elektrik Motorlarini kullanmaya karar vermistir.

Bu proje; 350ton/gun kapasiteli bir un fabrikasinin kuru-
lumudur. VOLT Motorun verimlilik adina iddial yaklasimi
ve durusu firmamizi bu birliktelige ydneltmistir.
GUnUmuizde enerjinin ve verimliligin dénemi cok bUydktar.
Verimlilik adina bir Gst sinif motor kullanmakla kazanilan
avantaj cok blyuk degerler tasimaktadir.




BERTAN UN -BURSA projesinde yaklasik olarak 90 adet
elektrik motoru kullaniimaktadir. Bu motorlarin blyUk
kismi 11kw ve Uzeri motorlardir. Kurulu motor glcl
yaklasik 1250 kw ‘tir. Bu tip tesislerde motorun énemi ¢cok
bUyUktlr. Tum yapilan tasima, aktarma, temizleme,
6gutme ve eleme islemlerinde tim yik motora gelmek-
tedir.

Bu noktada da motorun kalitesi ve verimliligi 6n plana
cikmakta ve blyldk 6nem arz etmektedir. Motor gicUl ile
makinalarin mekanik isciligi ve otomasyan teknolojisi bir
araya geldigi zaman mikemmel bir uyum olmaktadir.

Bu uyumu Volt Motor ile yakalayabilirsek, Gen¢ Degirmen
Makinalari olarak kendimize ¢cok énemli bir ¢ézim ortagdi
daha bulmus olacagiz. Volt Motor gibi tamamen yerli
Uretim olan bir firma ile ¢alismak bizim de elimizi glclen-
direcektir.

BERTAN UN - BURSA tesisinin montajinin bitimine ¢ok
az bir slre kaldi, insallah calisma basladigi zaman “Volt
Motor ve Gen¢ Degirmen Makinalari” firmalarinin birlik-
teliginin dogru bir karar oldugu bir kez daha ortaya cikar.

Daha baska projelerde de calismak dilegiyle, VOLT
MOTOR ailesine bu soéylesi imkanini sunduklari igin
sirketim ve sahsim adina tesekk(r ederim.
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Yazar :
DORUK KUBAN

Volt Motor Mekanik Tasarim Uzmani
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YONTEMI

Sonlu Elemanlar Yoéntemi (Finite Element Method)
analitik olarak hesaplanmasi zor, karmasik problemlerin,
belirli kabuller yapilarak sayisal yontemler ile ¢éztlme-
sidir.

Sonlu elemanlar yéontemi ilk olarak 1956 yilinda ucak
gdvdelerinin gerilme analizi icin gelistirilmis olup, daha
sonraki yillarda uygulamali bilimler ve mihendislik prob-
lemlerinin  ¢6zimuinde kullaniimaya baslanmistir. Bu
yontem ve ¢6zim teknikleri hizla gelistirilmistir ve
ginimuzde pek cok muhendislik probleminin ¢6zimu
icin kullanilan en iyi yontemlerden birisi olmustur.

Statik, dinamik, yorulma, termal ve akiskanlar mekanigi
gibi pek cok muihendislik problemi sonlu elemanlar
yontemi ile kolaylikla ¢6zUlebilmektedir. Bu yontemde ilk
adim, problemi sonlu elemanlar olarak adlandirilan klicik
alt yapilara ayirmaktir.  Bu islem ag yapisi 6rme
(Meshing) olarak adlandirilmaktadir. Ag yapisi, digim
noktalari ve bunlari birlestiren elemanlardan olusmak-
tadir.  Problem ¢6zUminde hesaplanmak istenen
bUyUklik, digim noktalarindaki degerler kullanilarak
interpolasyon islemi ile elde edilmektedir.

Sonlu elemanlar yéntemi gliinimuiizde pek ¢cok alanda kul-
laniilmaktadir. Mekanik problemlerin yanisira, 1si iletimi,
akiskanlar mekanigi, elektrik ve manyetik alanlar ile ilgili
muhendislik problemlerinin ¢cézUmleri icin kullaniimak-
tadir.

Volt Elektrik Motorlari blinyesinde mekanik tasarim sre-
cinde yapilan yapisal ve akis analizleri ANSYS yazilimi ile
yapilmakta olup asagida belirtilmistir:

Goévde - Sargi Cekirdek Grubu
Siki Ge¢me Analizi

Statorun gbévdeye gecmesi analiz edilerek uygun sikilik
degerinin belirlenmesi saglanmaktadir. Ayrica sicak
gecme isleminde isitilan gdévdenin ic capindaki degisim

incelenerek optimum cakma sicaklidi analiz edilmektedir.

Montaj ve
Calisma Yiikleri Analizi

Motorun calisma yukleri (eksenel, radyal yUkler, tork ve
motor agirligr) girdi olarak verilerek 6n kapak, arka kapak
ve ayaklarin gbvdeye baglantilari analiz edilmektedir. Bu
analiz sonucunda ayak ve gdévde tasarimi yapilmakta,
kullanilacak civata dogrulanmaktadir.

Toplam Gerilme Analizi

Siki gecme analizi, montaj ve calisma yukleri ile birlikte
yapilarak gdvdede olusan toplam gerilme incelenmekte-
dir.




Pervane Kapagi Statik Yiikler
Altinda Dayanim Analizi

Motorun pervane kapagi Uzerine oturmasi durumu ince-
lenmektedir.

Pervane Kapagi IK 08 Darbe
Dayanim Analizi

Pervane kapadina BS EN 62262:2002 standardina gore
IKO8 darbe testi yapilmaktadir. Test sonucu darbe sonrasi
kapak Uzerinde olusacak deplasman, pervanenin dénme
hareketini engellemelidir.

Motor Kapaklari Dogal
Frekans Analizi

Motor kapaklarina uzay ortaminda serbest iken modal
analiz yapilarak dogal frekansi incelenmektedir.

Tim Sistemin Serbest Haldeki
Dogal Frekans Analizi

Motorun montajli haline uzay ortaminda serbest iken
modal analiz yapilarak sistemin dogal frekansi incelen-
mektedir.

Tiim Sistemin Zemine Bagli
Haldeki Dogal Frekans Analizi

Motorun montajli haline zemine badli iken modal analiz
yapllarak sistemin dogal frekansi incelenmektedir.

Motor Termal Analizi

Hesaplamali Akiskanlar Dinamigi (HAD) ydéntemi ile
elektrik motorlarinin mevcut calisma sartlari altinda
sogutma performansi incelenmektedir. Analiz sonucunda
motor pervanesinin cektigi hava debisi tespit edilir ve
akis hareketleri incelenerek motor Uzerindeki sicaklik
dagilimlari incelenmektedir. Bu analiz ile pervene,
pervane tasl ve gdvdenin kanat tasarimlari gerceklestir-
ilmektedir.

URETIM VERIMLILIGI YONETIMI

VE VOLT MOTOR’DAKI UYGULAMALARI

Yazar:

AYSIMA SEMERCI
Volt Motor Metod Uzmani




GUnUmdz dinyasinda yasanan buylk ekonomik
gelismelere paralel, strddrdlebilir ekonomik blylimenin
ve kalkinmanin temel kaynagi; gerek ulusal gerekse
isletme bazinda eldeki kaynaklarin tam, dogru ve en
etkin sekilde kullanilmasina baglidir goérist yayginhk
kazanmistir. Kit kaynakla en fazla c¢iktiyr almayi
hedefleyen isletmeler, kiresellesen diinyada pazari kay-
betmemek, rekabette geri kalmamak ve karliliklarini art-
tirmak icin kaynaklarini ne derece etken kullandiklarini
gdsteren “verimlilik” Gzerinde calismalarini yogunlastir-
maktadirlar.

Kaynaklarin ne derece etkin kullanildigini gésteren ver-
imlilik kavrami Gretim isletmelerinde Overall Equipment
Effectiveness (OEE) degeri ile ifade edilmektedir.

OEE Nedir, Nasil Hesaplanir?

Overall Equipment Effectiveness’ Tlrkce ifadesi ile
‘Toplam Ekipman Etkenligi’ demek olan OEE degeri
Uretimin G¢ temel gbstergesi olan Kalite, Performans ve
Kullanilabilirlik fonksiyonun ¢arpimindan olusmaktadir.

Performans

(P)

OEE degerini olusturun  fonksiyonlar ekipmanin
calisabilme durumunu, calisiyorsa istenilen hizda calisip
calismadigini ve Grettigi Grandn istenilen kalitede olup
olmadigini sorgular.

OEE

Kullanilabilirlik: Makine her an ¢aligabilir durumda mi? ]

(N

i\

Performans: Makine istenilen hizda calisabiliyor mu? ]

Kalite: Hatal Girtin ¢ikiyor mu?

oy
SRR

Kullanilabilirlik kavrami Planli duruslar disinda kalan
zamanda ekipmanin calisabilir olmasi ile ilgilidir ve ekip-
manin toplam c¢alisma zamani icerisinde calisabildigi
zaman olarak ifade edilmektedir. Kullanilabilirlik degerini
aciklarken planl/plansiz durus kavramlarini detaylandir-
mak gerekmektedir. Kullanilabilirlik degerine genis
acidan bakildiginda ekipmanin kullanim stresi gin icinde
24 saattir ve etken kullanimi ka¢ saat calistirildigi ile ilgi-
lidir. Firsat Maliyeti olarak ifade edilen ekipman
yatirminin parasal karsiliginin degeri distnuldiginde
ekipmanin etken kullanimini belirleyen zamanin kapasite-
sinin %100’4nun kullanimi olmasi dogru bir yaklasimdir
ancak firma stratejisi geredi atil kapasite kullanimi,
gelecek donemler icin planlanan yatirimlar kullanilabilir-
lik degeri hesaplanirken dretim siparisi verilmeyen
durumlarda ekipmanin kullanilmamasini bir kayip olarak
gdrmemektedir. Bu yaklasimda beklenti ekipmanin
yalnizca Uretim talebi oldugunda Uretimi gerceklestire-
bilmesi olarak gorilmektedir ve planli/plansiz duruslar
asagidaki gibi siniflandiriimaktadir.

Planli Duruslar:

« ihtiyac molalari,

¢ GUnluk bakimlar,

o Uretim planinin  olmadigi saatler olarak siniflan-
dirilabilir.

Plansiz Duruslar:

e Kurulum ve Ayar Kaybri: Kalip degisimi, versiyon
degisimi ve ayar islemleri

* Ariza Kaybi: Makine arizasi, kalip arizasi, plansiz bakim,
mikser arizasl, aparat arizasl vs...

« [kmal ve doldurma: Kesici uc degisimi, yeni rulo takma,
sac paleti yikleme

* Baslangic Kaybi: Makinenin isinmasi yapilan hazirlk
islemleri (temizlik vs.)

¢ Diger duruslar: Proses kontrol, ilk numune onayi, 6zel
personel ihtiya¢ duruslari.

Belirlenen planh duruslar disinda kalan zamanin etken-
ligini gbsteren OEE degeri kayiplari ifade ederek, bu
kayiplarin  hangi Uretim fonksiyonlarindan kaynak-
landigini goéstermektedir.

OEE Carpanlari
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Yukarida yer alan sekilde géruldigu gibi OEE degeri
musteri beklentilerini karsilayan GrGntn Uretilmesi icin
gecen toplam zamanin ne kadarinin etken kullanildigini
ifade eder. OEE fonksiyonlarinin 6lcima uluslararasi
hedeflere ulasmak icin yasanan kayiplari gdérmek,
kayiplari analiz ederek aksiyonlar gelistirmek acisindan
onemlidir.

OEE Kayiplari

Hiz Kaybe: Makinenin bilingli olarak

W Cokote

gikamamasi, operatdr yetersizligi

yavaslatilmasi, problemli-eski malzeme
12% nedeniyle makinenin ilk ginkd hizina

® Arza
™

formans kaybi olarak gérinUr.

Hurda ve Yeniden Iglem kayb:: Hurda
pargay Uretirken kaybedilen sire, tamir

gdrecek parga igin kaybedilen siire, rétug
gerektiren pargalar igin kaybedilen siire

OEE degeri isletmenin kendini degerlendirmesi DlUnya
Standartlarinda yerini gérmesi ve hedefini belirlemesi
icin son derece dnemli bir dlctttlr. OEE degerini 6lce-
bilmek icin calisma standartlarinin belirlenmis olmasi,
duruslarin ve kalite kayiplarinin kayit altina alindigi bir
veri tabaninin olusturulmus olmasi beklenmektedir. islet-
meler tUm bu verileri manuel olarak kayit altinda tutabi-
lecegi gibi bunun ic¢in harcanacak cabanin buyuklugu
dustnuldiginde bilgi cadi olarak anilan glinimuzde her
tarlG verinin bilgisayara aktarilabiliyor olmasi MES (Man-
ufacturing Execution System) yazilimlari ile OEE 6l¢cim
yapiimasini saglamistir. MES yazilimlari anhk, gunlik ve
ya istenilen tarih araliginda firmanin OEE degerini gds-
termekte, OEE kayiplari ile ilgili detayh raporlar sunmak-
tadir. Volt Motor Blnyesinde de ismerkezlerinin anlik
takibini saglayan bir MES yazilimi kullaniimakta, OEE
verileri gunltk, haftalik ve aylik olarak raporlanmaktadir.

ST.PAK PRESI_2 115

OPERASYON ADI: 100%90 MM 36*150 SIL. 100/4-Stator Paketleme

IS EMRI ADEDI: 1000
TAMAMLANAN MIKTAR: 1320
DURUS KODU:

DURUS ADI:

OPERATOR ADI: RAMADAN KORKMAZ

URETILEN: 0
OPERASYON KODU: ST20000000207-2002

PERFORMANS: 71,9626159667969
DURUS: 99,8479309082031
K: D

p: &

DOWNTIMEDURATION: 0 dk

QUALIM: )

QUALVAL: 100

Gokoteler: 5 dakikanin altinda olan ¢ogu
zaman operatdrin midahalesi ile ¢dzilen
kiigiik duruglar ve takilmalardir. Isletmeler
bu duruglan kayit altina alamadigi igin per-

Elde edilen verilerin yorumlanarak iyilestirme calisma-
larinin baslatiimasi, dinya standartlarinda yer alan OEE
hedeflerine ulasiimasi icin yapiimasi gereken baslica
iyilestirme calismalari temel adimlari asagidaki gibi
siralanabilir.

* Veri tabani olusturulmasi,

e Calisanlari egitimi,

e OEE’nin izlenmesi ve dogrulanmasi, sonuclarindan
herkesin haberdar olmasinin saglanmasi,

* Otonom bakim faaliyetleri,

« Kaylp analizi ve KAIZEN calismalari,

e Kurulum sUrelerinin iyilestirilmesi,

* Proaktif Bakim Sisteminin kurulmasi.

Volt Motor’da kalite iyilestirme takimlari, 6 sigma proje
ekipleri ve KAIZEN faaliyetleri ile OEE iyilestirme
calismalari gerceklestiriimektedir. Uretim maliyetlerini
azaltarak musteriye deger katmak icin kaynaklarini etken
kullanma bilinci ile hareket etmektedir.

KALITE

PERFORMANS

VERIMLILIK




Govde tipleri 63 ten 315 e kadar. Kw degeri 0,12 den 200 e kadar.
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VOLT MOTOR _

30. KURULU$ YILINI

CALISANLARI VE ESLERI ILE_-BIRLIKLTE KUTLADI

v{.)lt rerllgl’%rrlllérl

VOLT MOTOR CALISANLARI VE ESLERI, KAYA
TERMAL HOTEL iZMiR’DE GERGEKLESTIRILEN
“ VOLT MOTOR 30. YIL ” GALA YEMEGINDE
GONULLERINCE EGLENDILER.




ilk olarak Genel Midiriimiiz Hamit Sancak’in
“Hosgeldiniz” konusmasi yaptigi gecede; merhum
Saya Grup Yo6netim Kurulu Baskanimiz Abdiilrezzak
Sancak’in kendi sesinden, ve kendi yazmis oldugu
“Saya Grup” siirini dinleyerek ve yine merhum
Abdiilrezzak Sancak anisina, kendisi ile yakin ¢alisma
sansina sahip olmus Volt Motor calisanlari ile yapmis
oldugumuz video cekimlerini izleyerek gecemize
basladik.

Volt Motor calisanlarinin, Volt Motor’daki is ve isyeri
sosyal yasamini yansitan,” VOLT’DA HAYAT” isimli
videomuz, tiim calisanlarimiz ve esleri tarafindan ilgi
ve begeni ile izlendi.

30. yil pastamizi Genel Miidiiriimiiz Hamit Sancak ile
birlikte keserken, izlemis oldugumuz, Ritim Show
Grubunun davullar esliginde gerceklestirdigi son
derece hareketli ve cosku dolu canli show herkesi
kendilerine hayran birakti.




VOLT MOTOR ARTIK "BEBEK DOSTU ISYERI"” SERTIFIKALI

ANNE SUTU MUCIZEVi BiR BESINDIR.

Daha saglikli nesiller yetismesi icin Volt Elektrik is Sagligi
ve Is Guvenligi Birimi olarak Genel Mudirimiz A.Hamit
Sancak ve Genel Muddr Yardimcimiz M.Ali Cigirtas'in
destekleri ile 2016 yilinda Anne Sitinin desteklenmes-
ine dair calismalar baslattik.

T.C Saglik Bakanligi izmir Halk Saghg Mudarlaga tarafin-
dan 2017 Mart ayinda sirketimize yapilan saha ziyaretinde
uygulamalarimiz gézlemlenerek calisan gorUsleri alindi.

Baslattigimiz Basarili Anne Sitd Uygulamalari nedeniyle
T.C. Saglik Bakanligi izmir Halk Saghigi Mudarlagu tarafin-
dan sirketimize 'Bebek Dostu isyeri’ unvani verilmistir.

Dr. Safiye Ali Sat Odasi

Dr. Safiye ALI; Tiirkiye Cumhuriyeti'nin ilk kadin tip
doktoru ve tip egitimi veren ilk kadindir, Anne ¢ocuk
sagligi lizerine calismalar yapan Safiye Ali’nin adi Siit
Damlasi Bakimevleri ile anilir, Sit Damlasi’ndaki
calismalari kadinlari emzirmeye tesvik etme; yetersiz
beslenen ¢ocuklarin saglikli beslenebilmeleri amaci ile
egitimler diizenlemistir.

UYGULAMALAR

Oncelikle Annelerimiz icin kendilerini evde gibi hissede-
bilecekleri uygun ortami Dr. Safiye Ali Sut Odasi'ni
olusturduk.

Sirketimizde hamile olan veya emziren annelere ve yeni
baba olmus calisanlara isyeri Hekimimiz Dr. Ayten
Zeytinoglu ve isyeri Hemsiremiz Damla Uslu tarafindan
Anne Satinin 6nemi, emzirme/sagmanin dénemi ve
uygulamalari, annenin desteklenmesi/tesvik edilmesi
konularinda egitimler verilmeye baslandi.

Yapilan ve desteklenen uygulamalar dokiman haline
getirilerek 'Volt Emzirme Politikas!’ yayinlandi.

T.C Saglik Bakanligi izmir Halk Saghg Mudarlaga tarafin-
dan 2017 Mart ayinda sirketimize yapilan saha ziyaretinde
uygulamalarimiz gézlemlenerek calisan goérUsleri alindi.
Tum bebeklerin anne sttl ile beslenme hakki vardir, Tim
bebeklerimizi ve annelerimizi bu haktan yoksun birak-
mayalim.

Anne sitd ve emzirmenin desteklenmesi toplumsal ve
sosyal olarak da saglanmalidir, bu konuda hepimize
gorevler dismektedir.

Volt ailesi olarak bebek ve ¢cocuklarimizin saglikli olmasi
ve glcli nesiller icin, emzirmeyi ve anne stind destekli-
yoruz.

Yazar:

Dr. Ayten ZEYTINOGLU

Mine iZ - Volt Motor iSIG Uzmani

Aylin Tanrikulu - Volt Motor ISIG Uzmani
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Her yil Kemalpasa Belediyesi ve Kemalpasa Sanayici ve
isadamlari Dernedi (KESIAD) isbirligi ile dizenlenen toplu
stinnet soéleni, bu yil da 4 Temmuz 2017 gina, Park Orman
Kemalpasa Sosyal Tesislerinde gerceklestirildi.

Volt Motor da, sosyal sorumluluk projeleri kapsaminda,
Kemalpasa’'li diger sanayiciler ile birlikte bu etkinlige
katkida bulundu.

Toplu Sinnet Soéleni kapsaminda sinnet dagunleri
gerceklestirilen Kemalpasall cocuklar, kendileri icin diizen-
lenen etkinliklerle gontllerince eglendi.

Cocuklara stinnet hediyesi olarak saat, satrancg seti ve cesitli
oyuncaklar verilirken, etkinlik alaninda miniklere Ucretsiz
pamuk seker ve patlamis misir, ailelere ve konuklara ise
stinnet pilavi ile lokma dagditildi. Aksam saatlerine kadar
slren etkinlikte, Kemalpasa Belediyesi Mehteran Takimi ve
sanatcilar da sahne alarak sarkilarla kutlamalara renk
kattilar.
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enerjini yukselt

V@ltpro

www.voltmotor.com.tr

Kazim Karabekir Caddesi No:84 35170 izmir- TURKEY
Telefon : +90 232 877 10 60 ( pbx ) Fax:+90 232 877 10 59
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Rullas Multimedia
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